Digibend
Multifunktionale Horizontal-Biegepressen

Alle Werkzeuge, die Sie brauchen, in einer einzigen Maschine, mmc
®

zuverlassig, prazise und erstaunlich funktionell.
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Alle Werkzeuge,
die Sie brauchen, in einer
einzigen Maschine.

¢ Biegen, Stanzen, Schneiden und Richten praktisch aller Arten von Materialien wie
Kupfer, Eisen, Aluminium, Stahl und sogar Kunststoff

e Automatische Berechnung des Biegewinkels und der optimalen Biegefolge,
wodurch ein hoher Qualitatsstandard in Bezug auf die Prazision gewahrleistet wird

e Eine vielseitige und konfigurierbare Lésung, perfekt fir kleine und groBe
Produktionsmengen

® Prazise und genau, selbst bei anspruchsvollsten Anwendungen

¢ Die Maschine ermdglicht Ihren Arbeiter die Herstellung reproduzierbarer, aber auch
kundenspezifischer Teile

e Nur eine minimale Wartung erforderlich

e Perfektioniert durch mehr als 35 Jahre Erfahrung in der Branche

Technologie

Der Zylinder ist vollstandig in die Struktur integriert.
Der Kopf wird Uber seinen gesamten Hub geflhrt, um auch
bei anspruchsvollsten Anwendungen maximale Genauigkeit zu
gewahrleisten.

Die robuste struktur mit einem innovativen Steuerungssystem
und einer speziell entwickelten Hydraulik garantiert eine unglaubliche
Biegewiederholbarkeit (0,02 mm) auch nach Tausenden von
Werksticken.

Die flexible und robuste Konstruktion des Digibend-Arbeitstisches
(mit kratzfester Oberflache) in Verbindung mit dem einfachen
Steuerungssystem (zwei CNC-Achsen) ermdglicht es jedem
Anwender, maBgeschneiderte Werkzeuge flr spezielle Anwendungen
zu erstellen.
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Werkzeuge Struktur
H Hp—.- Euromac bietet fir die Digibend eine breite Palette Der Arbeitstisch der Digibend
M It Dlg I bend erhalten von Standard- und Spezialwerkzeugen an. wird aus einem einzigen Meehanite®

Sie maX|ma|e FleX| bl I |tét Block ohne SchweiBen hergestellt.

Die Werkzeugbestlickung ist einfach und schnell und

belm Blegen! ermoglicht es jedem Anwender, maBgeschneiderte

Werkzeuge flr spezielle Anwendungen zu erstellen.

Beweglicher Biegestempel

Die Flexibilitat, die Werkzeugrichtung variieren zu kdnnen, erméglicht die
Erstellung sehr enger Biegungen.

2-Loch-Biegeeinsatzhalter

Dieser garantiert hdchste Stabilitdt und Prazision entlang der gesamten
Biegelinie, auch bei sehr hohen Presskréften.

Flansch-Werkzeugsatz

Eine Kantenbiegung bei gleichbleibendem Querschnitt wird garantiert, ohne
dass sich das Material verformt oder aufblaht.

Biegewerkzeuge mit groBerer Hohe

Werkzeugsatz, der prazise und lineare Biegungen auch bei groBen
Biegeldngen mit hoher Presskraft gewahrleistet.

Matrize mit aktiver Winkelkontrolle

Ab der ersten Biegung wird ein préziser und wiederholbarer Winkel erreicht,
ohne dass der Bediener Korrekturen vornehmen muss.

Biegestifte mit sehr kleinen Durchmessern

Sie ermdglichen die Realisierung von sehr kleinen Biegungen und
Verschachtelungen auch in groBen Hohen.
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Anwendungen

Eine Maschine,
eine Vielzahl

von Anwendungen.

Zum Biegen und Stanzen, aber auch zum Schneiden
und Richten von Eisen, Kupfer, Stahl, Aluminium und
Kunststoff.

Digibend verfuigt Gber eine Reihe von Matrizen, Stem-
peln und Werkzeugen, mit denen eine breite Palette
von Bearbeitungen durchgefuhrt werden kann.

Neben der breiten Palette an lieferbaren Werkzeugen
stellen wir die notwendigen Daten zur Verfigung, um
auch kundenspezifische Werkzeuge zu erstellen.

STANZEINHEIT

Eine Stanzeinheit, die es ermdglicht,
automatisch eine Reihe von Léchern in
jedes beliebige Material zu stanzen.

Max. Durchm. 30 mm

Max. Dicke 12 mm

SCHEREINHEIT

Ermdglicht das automatische Schneiden
von Staben, ohne dass Material entfernt
werden muss.

Max. Dicke 12 mm

H. 200 mm

4-BACKEN-WERKZEUG

und Rohren.

Das Werkzeug ermdglicht das Biegen von
Flachstangen, Rund- oder Vierkantstédben

Auch geeignet fur Materialien, die eine
hohe Presskraft zum Biegen erfordern.

Maximaler Biegewinkel von 180°
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ROTATIONSBIEGER
FUR ROHRE

Ermoglicht das Biegen von Rohren mit
hervorragender Oberflache, auch bei
kleinen Innenradien.

Maximaler Biegewinkel von 180°

STAB-RICHTWERKZEUG

Ermdglicht das Richten oder Kalandrieren
von Baustahl und hochfesten Staben unter
Anwendung hoher Presskrafte.

WERKZEUG FUR
ROHRFORMIGE
BEFESTIGUNGSBUGEL

Rohrférmige Befestigungsbugel kénnen in
einem Arbeitsgang hergestellt werden.

Dank seiner verstellbaren Offnung
ermdglicht es die Herstellung verschiedener
Durchmesser mit einem einzigen Werkzeug.
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Software

Digisoft® vereinfacht
die Programmierung

und die Entwicklung

der Produktion.

Digisoft® ist einfach und intuitiv zu bedienen.
Die Software bietet die Moglichkeit, verschie-
dene Arten von Bearbeitungen anzuzeigen
und zu verwalten und ist mit einer Vielzahl von
Funktionen ausgestattet, darunter:

Programmierung vom Biro aus

Automatische Berechnung der
Werkstlckentwicklung

Automatische Berechnung der optimalen
Biegefolge

Automatische Berechnung des Biegewinkels

Verschiedene Programme zum Biegen,
Stanzen, Scheren und Richten

Bearbeitung von 2D-Grafikprogrammen

Import von DXF-Dateien von Werkzeugen
und Werkstiicken

Vorbereitet flr Datentausch,
Produktionssteuerung und Industrie 4.0

21,5“ Touchscreen-Monitor
mit integriertem WLAN:

Die Maschinen der Baureihe Digibend sind
mit einem Monitor ausgestattet, der es er-
mdglicht, direkt an der Maschine zu arbei-
ten. Uber den Bildschirm ist es méglich, mit
der Digisoft-Software beispielsweise Biegen,
Stanzen, Scheren und viele andere Prozesse
durchzufthren.

Uber einen bidirektionalen Datenaustausch
kommuniziert die Maschine mit der Software
im Biro, sodass Sie die Prozesse bedarfsge-
recht steuern kdnnen.

Kompatibel mit: Industrie 4.0
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Automatisierung

Aktive Winkelkontrolle

Ein in die Biegematrize integriertes System, mit dem Sie den erzeug-
ten Winkel kontrollieren und voéllig autonom Korrekturen vornehmen
kénnen.

Auf diese Weise erhalten Sie einen Winkel, der genau dem in der Soft-
ware programmierten Winkel entspricht.

Dieses System I6st in der Werkstatt haufig auftretende Probleme,
namlich Schwankungen bei der Dicke und der Qualitédt des Materials,
die sich auf die Wiederholbarkeit des Biegens auswirken.

Der Bediener muss sich nicht mehr darum kiimmern, die hergestellten
Biegewinkel zu Uberprtfen, da diese Winkel in Echtzeit auf dem Bild-
schirm angezeigt werden.

Die aktive Winkelkontrolle garantiert eine Genauigkeit von ca. 0,1°.
Euromac liefert Matrizen mit verschiedenen Offnungen, die eine breite
Palette von Biegeanforderungen fur unterschiedliche Materialien und

Dicken erflllen.

Das vielseitige Werkzeug kann einfach auf der Digibend installiert wer-
den.
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Technische Datenta

200

Digibend 200e

Digibend 200 CNC

*

Max. Presskraft (kN) 200 200

Max. Hub (mm) 195 195

Max. Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 9.6 9.6

Min. Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 438 438
Riicklaufgeschwindigkeit (mm/sec) 48 48

Mittlere Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 28.8 28.8

Speicherbare Programme 255 255

Speicherbare Biegesequenzen 50 50+5

Anzahl der Biegungen pro Sequenz 16 16

Abmessungen des Arbeitstisches (mm) 480 x 1060 x 925 (A) 480 x 1060 x 925 (A)
Werkzeugfixierlécher im Arbeitstisch (Anz. x @ - mm) 1x080/2x050 1x080/2x050
Méglichkeit von Digisoft No Si

Arbeitshohe (mm) 925 925
Oltank-Volumen () 40 40

Motorleistung PS - kW 3-2 55-4

Biegehthe (mm) A=200 A=200

Biegehthe Extrahoch (mm) 400 400

Max. Dicke (Scheren) A=150 x 6 (Dicke) A=150 x 6 (Dicke)
Richten (A/Dicke) A=200 A=200
Zwei-Backen-Biegen (mm) 0337 0337
Rotationsbhiegen (mm) 0 50 0 50
Automatischer CNC-Werkstiickanschlag (L, mm) No 1250 /2000 / 3000
Ungeféhres Gewicht (kg) 340 340

Abmessungen (T x B x H) 580 x 1060 x 1150 580 x 1060 x 1150

400 CNC

Technische Datenta

—

800 CNC

Technische Datenta

—

Max. Presskraft (kN) 400 Max. Presskraft (kN) 800

Max. Hub (mm) 245 Max. Hub (mm) 345

Max. Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 9,6 Max. Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 93

Min. Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 438 Min. Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 46
Riicklaufgeschwindigkeit (mm/sec) 62 Riicklaufgeschwindigkeit (mm/sec) 45

Mittlere Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 35,8 Mittlere Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 27,2

Speicherbare Programme 255 Speicherbare Programme 255

Speicherbare Biegesequenzen 50 + 5 (Stanzen) Speicherbare Biegesequenzen 50 + 5 (Stanzen)
Anzahl der Biegungen pro Sequenz 16 Anzahl der Biegungen pro Sequenz 16

Abmessungen des Arbeitstisches (mm) 580 x 1230 x 925 (A) Abmessungen des Arbeitstisches (mm) 650 x 1565 x 925 (A)
Werkzeugfixierlécher im Arbeitstisch (Anz. x @ - mm) 4x080 Werkzeugfixierlécher im Arbeitstisch (Anz. x @ - mm) 6x080
Maglichkeit von Digisoft Ja Maglichkeit von Digisoft Ja

Arbeitshéhe (mm) 925 Arbeitshohe (mm) 925
Oltank-Volumen () 40 Oltank-Volumen () 60

Motorleistung PS - kW 55-4 Motorleistung PS - kW 55-4

Biegehthe (mm) A=200 Biegehdhe (mm) A=200

Biegehthe Extrahoch (mm) A=400 Biegehdhe Extrahoch (mm) A=400

Max. Dicke (Scheren) A=150 x 10 (Dicke) Max. Dicke (Scheren) A=150 x 12 (Dicke)
Max. Dicke (Stanzen) 0 30 x 10 (Dicke) Max. Dicke (Stanzen) 0 30 x 12 (Dicke)
Richten (A/Dicke) A=200 Richten (A/Dicke) A=200
Zwei-Backen-Biegen (mm) 0 60 Zwei-Backen-Biegen (mm) 060
Rotationshiegen (mm) 0 50 Rotationshiegen (mm) 050

Automatischer CNC-Werkstiickanschlag (L, mm) 1250 /2000 / 3000 Automatischer CNC-Werkstiickanschlag (L, mm) 1250 /2000 / 3000
Ungefahres Gewicht (kg) 700 Ungefahres Gewicht (kg) 1500
Abmessungen (T x B x H) 580 x 1230 x 1150 Abmessungen (T x B x H) 750 x 1565 x 1200

Die aufgefiihrten Anwendungsbereiche beziehen sich auf die Verwendung von Materialien mit einer Festigkeit von 400N/mm?.



ERCOWVIHAC,

Euromac S.p.A.

Via per Sassuolo, 68/g

41043 Formigine (MO) - Italy
Tel. +39 059 579511

Fax +39 059 579512
info@euromac.it

@ INDUSTRIE 4.0

HERGESTELLT UND MONTIERT IN ITALIEN
VON EUROMAC

www.euromac.com

Haftung. Das dargestellte Produkt kann

geringfligig von den Bildern im Katalog abweichen.
Alle in diesem Katalog enthaltenen Informationen
kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

Automatische Be- und Entladesysteme

Stanzmaschinen

Biegezellen

Elektrische Abkantpressen

Ausklinkmaschinen

bipiuci.it



